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Osadniki Filtry kotnierzowe
FP 110, FP 210, FP 220, FP 230
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FP 110
FP 210
FP 220
FP 230

Osadniki Filtry kotnierzowe
DN 15 - 400, PN 16, 25, 40

Opis

Filtry kotnierzowe FP 110, 210, 220, 230 s3 elementem
rurociggu przeznaczonym do oczyszczania mediow od
zanieczyszczehh mechanicznych.Charakteryzuja sie mocnag
konstrukcjg wktadu ze stali nierdzewnej z mozliwoscig
czyszczenia filtra bez koniecznosci zdejmowania pokrywy
armatury oraz jego demontazu.

Zastosowanie

Filtry przeznaczone sg do stosowania w cieptownictwie oraz
przemysle, przede wszystkim w ukfadach wodnych oraz
parowych. Szeroka skala srednic umozliwia zastosowanie
tych osadnikow w wiekszosci zwyktych aplikaciji.

Parametry techniczne

Medium robocze

Filtry przeznaczone sg dla wody, pary wodnej, powietrza oraz
innych mediéw kompatybilnych z materiatem korpusu i
wewnetrznymi czesciami armatury (wkfadki).

Potozenie robocze

Kierunek przeptywu jest oznaczony strzatkami na korpusie
armatury. Zalecane potozenie montazowe filtra na rurociggu
poziomym - pokrywg od dotu. Na rurociggu pionowym
dozwolona jest instalacja tylko w przypadku przeptywu medium
z gory w dot. Jesli uzywamy filtra dla medium para wodna lub
gazy nalezy go zamontowa¢ tak, aby nie dopusci¢ do
zawodnienia ( np. pokrywag w bok)

Szereg konstrukcyjny FP 110 \ FP 210 \ FP 220 \ FP 230
Wykonanie Filtr kotnierzowy

Zakres $rednic DN 15 do 400 DN 15 do 200 DN 15 do 200
Cisnienie znamionowe PN 16 PN 25 PN 16, 25, 40

Zeliwo szare EN-JL1040
(EN-GJL-250)

Materiat korpusu i pokrywy

Zeliwo sferoidalne EN-JS1050
(EN-GJS-500-7)

Stal nierdzewna 1.4581
(GX5CrNiMoNb19-11-2)

Stal weglowa 1.0619
(GP240GH)

Materiat wkiadu filtrujgcego

Stal nierdzewna 1.4301

Zakres temp. roboczych 0 da +300°C \

-10 do +350°C

-20 do +400°C

Przytagczenie

Typ B1 (gruba listwa uszczelniajgca) wedtug CSN EN 1092-2 (1/1999)

Typ B1 (gruba listwa uszczelniajgca) wedtug CSN EN 1092-1+A1 (7/2013)

Dtugo$¢ montazowa

Dtugo$é montazowa wedtug CSN EN 558+A1, szereg 1 (5/2012)

Wspotczynniki przeptywu Kvs i wspoétczynnik strat  (zeta)

DN
15 20 | 25 32 | 40 50 | 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
Kvs [m?/h] 57 | 104 |16.4|27.3| 42 | 64.7| 96 | 149 | 223 | 347 | 480 | 853 | 1104 | 1450 | 1800 | 2200
¢ 25|24 /23|23 /23|24 ,31 3032323535 |51|62]|74] 85
Tabela rozmiarow oczek
:{vll’(;{aeﬁite%aﬂzgg ‘%%zjacego D N
15 [ 20 | 25 [ 32 | 40 [ 50 | 65 | 80 | 100 | 125 [ 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

A Oznaczenie FS45 FS28 FS15

Wielkos$¢ 21,0 mm 1,25 mm 31,6 mm
B Oznaczenie FS100

Wielko$¢ 20,6 mm
c Oznaczenie FS200

Wielko$¢ 20,5 mm
D Oznaczenie FS300

Wielkos¢ 20,4 mm
£ Oznaczenie FS400

Wielkos$¢ @ 0,32 mm
F Oznaczenie FS600

Wielkosc 20,25 mm
G Oznaczenie FS1.0 FS1.6 FS3.1

Wielko$¢ 21,0 mm 31,6 mm @ 3,1 mm
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Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego osadnikéw FP

XX XXX | X XX | XX /] XXX |- XXX
1. Armatura Filtr kotnierzowy FP
2. Oznaczenie typowe Filtr z Zeliwa szarego EN-JL1040 110
Filtr z zeliwa sferoidalnego EN-JS1050 210
Filtr ze stali weglowej 1.0619 220
Filtr ze stali nierdzewnej 1.4581 230
3. Wykonanie Sito ze stali nierdzewnej S
Sito ze stali nierdzewnej z wktadkg magnetyczng M
4. Oczko siatki A do G (wg tabeli rozmiaréw oczek) X
5. Materiat korpusu Zeliwo szare EN-JL1040 3
Zeliwo sferoidalne EN-JS1050 4
Stal weglowa 1.0619 1
Stal nierdzewna 1.4581 8
Inny materiat wedtug ustalenia 9
6. Cisnienie znamion. PN |PN 16 16
PN 25 25
PN 40 40
7. Maks. temperatura°C  |300°C 300
350°C 350
400°C 400
8. Srednica znamion. DN |DN XXX
Przyktad zamoéwienia: FP210 SA4 25/250-065
Wymiary i masy osadnikéw FP
PN 16 PN 25 PN 40 PN 16, 25, 40 PN16,25] PN 40 | PN 16 | PN.25 | PN 40
DN | Dz |Dp|Do|n|d| g |Dz|Dp|Do|nj|d|g|Dz|Dp/Do|ln|d|g|L|B|C|H| H|H|  m|m|m
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm| mm mm | mm | mm | mm| mm mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm,, mm kg kg kg
15 95 | 46 | 65 14 | 95 | 46 | 65 14 195 | 45 | 65 16 | 130 | 56 | 23 |135] 90 | 70 | 2,6 | 26 | 2,7
20 105 | 56 | 75 14 | 16 | 105| 56 | 75 14 | 16 | 105| 58 | 75 14 | 18 |150 | 68 | 28 | 150 100 | 80 | 3 | 3 | 3,6
25 15| 65 | 85 16 | 115 | 65 | 85 4 16 | 115 | 68 | 85 4 18 | 160 | 82 | 36 | 180 | 115| 88 | 4,3 | 43 | 45
32 140 | 76 | 100 | 4 18 1140 | 76 | 100 18 | 140 | 78 | 100 18 | 180 | 98 | 42 | 215|135{100 | 6,8 | 6,8 | 6,3
40 150 | 84 | 110 18 | 150 | 84 | 110 19 1150 | 88 | 110 18 1200 | 114 | 50 | 240 | 150 {12588 | 9 | 87
50 165 | 99 | 125 20 | 165] 99 | 125 19 | 19 | 165 | 102 | 125 18 | 20 | 230 | 119 |61,5|250 | 160 | 140 | 11 |10,7| 11
65 185 | 118 | 145 19 | 20 | 185|118 | 145 19 | 185|122 | 145 22 | 290|134 |78,5| 285|180 | 170 | 16,8| 16,1| 15
80 200 | 132 | 160 22 | 200|132 | 160 19 1200 | 138 | 160 24 1310 | 149 |89,5| 330 | 215 | 190 |19,5|18,2| 22
100 | 220 | 156 | 180 8 24 1235|156 /190 8 | 23 | 19 | 235|162 190 | 8 | 22 | 24 | 350 | 169 |109,5/ 365 | 235 | 225 | 34 |32,5]/31,5
125 | 250 | 184 | 210 26 | 270 | 184 | 220 19 | 270 | 188 | 220 2% 26 | 400 | 199 |137,5) 425 | 280 | 260 |42,5|39,2| 46
150 |285| 211 | 240 23 26 | 300 | 211 | 250 28 | 20 | 300 | 218 | 250 28 | 480 | 224 | 160 | 480 | 320 | 320 | 56 |52,2| 71
200 | 340 | 266 | 295 30 | 360 | 274 | 310 1 22 |375|285|320 | 12 | 30 | 34 | 600 | 284 | 210 | 610 | 405 | 420 | 110 | 103 | 135
250 | 405|319 |355] 12 32 = | | | 730 | 434 ) 258 | 915 | 540 165
300 | 460|370 410 28 | 32 850 | 555 | 308 [ 1110 680 285
350 | 520 | 429 | 470 16 36 - | 980 | 640 | 365 |1200| 755 373
400 | 580 | 480 | 525 3138 - |1100] 695 | 415 |1320| 835 461
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienia robocze [Mpa]
L
Materiat PN Temperatura [ °C ]
120|150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 =l
Zeliwo szare ks Al
EN-JL1040 16(1,60(1,44/1,28/1,12/0,96| — | — =
(EN-GJL-250)
Zeliwo sferoidalne
EN-JS1050 2512,50(2,38|2,25/2,00|1,75/1,38| -
(EN-GJS-500-7)
Stal weglowa 16 (1,32(1,27/1,14/1,04/0,94|0,88|0,84
1.0619 25|2,07(1,98(1,78/1,62|1,47 1,37 1,32
(GP240GH) 401(3,31/3,17/2,84|2,60/2,35|2,19|2,11
Stal nierdzewna [16/1,39/1,33/1,25/1,17|1,10/1,06|1,02
1.4581 25|2,18/2,08/1,95/1,84/1,72|1,66|1,60
(GX5CrNiMoNb19-11-2)| 40 | 3,49|3,33|3,13|2,94|2,75|2,65|2,56
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LDM, spol. s r.o.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM, Polska Sp. z 0.0.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Poland

tel.: +48 32 730 56 33

fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999
E-mail: Idmpolska@ldm.cz

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@]ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

LDM, spal. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311

fax: +359 2 9746311

mobile: +359 888 925 766
E-mail: Idm.bg@Ildmvalves.com

mobile: +49 177 2960469
E-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com
http://www.ldmvalves.com

Dystrybutor )

LDM servis, spol. s r.o.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt,

dom.6a, of. 601

141400 Khimki Moscow Region
Russian Federation

tel.: +7 4957772238

fax: +7 4956662212

mobile: +7 9032254333

E-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
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